












MTT Metall Technik Tauber GmbH
Dittwarer Straße 3

D-97941 Tauberbischofsheim
T: +49 (0) 9341-848382
F: +49 (0) 9341-848380
E: mtt@mtt-tauber.de 

W: www.mtt-tauber.de

1. Flüssiges Metall
2. Füllstutzen
3. Schmelzofen
4. Wassergekühlte Graphitform
5. Rollen
6. Bedienfeld
7. Zieheinheit
8. Schneideeinheit
9. Brechstation
10. Endprodukt in Handelslänge
11. Wasserzulauf und -ablauf für die Kühlung
12. Wasserkühlgehäuse
13. Strangguss

Stangen:	 Ø 13 - 454 mm

Buchsen:	 Ø 22/8 - 404 / 346 mm

Blöcke:	  20 x 20 - 312 x 102 mm

Schleuderguss

Lagerhalter und Produzent von Bronzen, Stangen, 
(Bund)-Buchsen, und Blöcken

VORRATSPROGRAMM
Strangguss

Fertigung:	 Ø 202/98 - 1250/1200 mm 
	 Max. Gießgewicht 2,4 T.

Bearbeitung:	vordrehen, bohren,  
	 Bundbuchsen

WERKSTOFFE
Kupfer-Zinn Legierungen:	 Rg 5, Rg 7, Rg 10 
	 Cu Sn 10, Cu Sn 12 (Ni)(Pb), Cu Sn 14

Kupfer-Alu Legierungen: 	 Cu Al 10 Ni, Cu Al 11 Ni

Zeugnisse:	 DIN-EN 10024-2.2,  3.1, 3.2

Chemische Analyse:	 Spektralanalyse

Mechanische Tests:	 Härte, Zugfestigkeit

weitere Legierungen auf Anfrage	
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Benennung

Mechanische Eigenschaften¹
Chemische 

Eigenschaften¹ BemerkungenZugfestigkeit
min.

(N/mm²)

0,2
Grenze

min. (N/mm²)

Bruch- 
dehnung
A % min.

Brinell-
härte

(10/1000 Hb)

Cu Sn 5 Zn Pb
Rg 5
2.1096

220 90 15 60

Cu   84.0 - 86.0
Sn     4.0 -   6.0
Zn     4.0 -   6.0
Pb     4.0 -   6.0

Konstruktionswerkstoff;
weich- und bedingt hartlötbar

Cu Sn 7 Zn Pb
Rg 7
2.1090

270 130 13 75

Cu   81.0 - 85.0
Sn     6.0 -   8.0
Zn     3.0 -   5.0
Pb     5.0 -   7.0

Mittelharter Gleitlagerwerkstoff 
mit guten Notlaufeigenschaften 
und Verschleißfestigkeit

Cu Sn 10 Zn
Rg 10
2.1086

260 130 15 85
Cu   86.0 - 89.0
Sn     9.0 - 11.0
Zn     1.0 -   3.0

Harter Werkstoff;
meerwasserbeständig

Cu Sn 10
Gbz 10
2.1050

270 130 18 70 Cu   88.0 - 90.0
Sn     9.0 - 11.0

Konstruktionswerkstoff mit hoher 
Dehnung; korrosions- und  
meerwasserbeständig

Cu Sn 12
Gbz 12
2.1052

280 150 5 95 Cu   84.0 - 88.5
Sn   11.0 - 13.0

Werkstoff mit guter Verschleiß- 
festigkeit; korrosions- und  
meerwasserbeständig

Cu Sn 12 Ni
2.1060 300 180 8 100

Cu   84.0 - 87.0
Sn   11.0 - 13.0
Ni      1.5 -   2.5

Wie Cu Sn 12, jedoch höhere  
Widerstandsfähigkeit gegen  
Kavitationsbeanspruchungen

Cu Sn 12 Pb
2.1061 280 150 5 90

Cu   84.0 - 87.0
Sn   11.0 - 13.0
Pb     1.0 -   2.0

Lagerwerkstoff mit guter Notlauf- 
eigenschaft und Verschleiß- 
festigkeit; korrosions- und meer-
wasserbeständig

Cu Sn 14
Gbz 14
2.1056

240 150 3 95 Cu   85.0 - 87.0
Sn   13.0 - 15.0

Harter Werkstoff;
meerwasserbeständig

Cu Pb 10 Sn
Bleibronze 10
2.1176

220 110 8 70
Cu   78.0 - 82.0
Pb     8.0 - 11.0
Sn     9.0 - 11.0

Lagerwerkstoff mit guten 
Gleiteigenschaften und guter 
Verschleißfestigkeit; gute 
Korrosionsbeständigkeit

Cu Pb 15 Sn
Bleibronze 15
2.1182

220 110 7 65
Cu   75.0 - 79.0
Pb   13.0 - 17.0
Sn     7.0 -   9.0

Lagerwerkstoff mit guten Gleit- 
und Notlaufeigenschaften beim 
zeitweiligem Schmierstoffmangel 
und bei Wasserschmierung

Cu Al 10 Ni
Aluminiumbronze 
F70 2.0975

700 300 13 160

Cu      min 76.0
Al     8.5 - 11.0
Ni     4.0 -   6.5
Fe    3.5 -   5.5

Konstruktionswerkstoff mit sehr 
guten Festigkeitseigenschaften; 
beständig in kaltem und heißem 
Meerwasser; gute Dauerschwing-
festigkeit

Cu Al 11 Ni
Aluminiumbronze 
F75 2.0980

750 400 5 185

Cu      min 73.0
Al     9.0 - 12.3
Ni     5.0 -   7.5
Fe    4.0 -   7.0

Konstruktionswerkstoff; hohe  
Festigkeitseigenschaften; bestän-
dig in kaltem und heißem Meer-
wasser; sehr gute Dauerschwing-
festigkeit in Luft und Meerwasser; 
sehr kavitationsbeständig, hoch 
belastbar bei guter Verschleiß- 
festigkeit

¹ die exakten Werte entnehmen  Sie bitte der DIN-Normierung.
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LAGERABMESSUNGEN BEI GUSSEISEN IN FOLGENDEN QUALITÄTEN:

GG 25, GG 30, GGG 40, GGG 50, GGG 60, GGG 70

RUNDSTANGEN IM STRANGGUSS

Ø 20 - 150 mm in 5 mm-Schritten

Ø 150 - 630 mm in 10 mm-Schritten

VORGEDREHTE RUNDSTANGEN IM KOKILLENGUSS

Ø 430 - 650 mm in 10 mm-Schritten

Ø 650 - 800 mm in 25 mm-Schritten

Ø 650 - 800 mm in 25 mm-Schritten		  größer auf Anfrage

BUCHSEN

Buchsen sind mit den gleichen Aussendurchmessern wie o.a. Rundstangen lieferbar.

Die Innendurchmesser sind im Bereich von

Ø 30 - 300 mm in 10 mm-Schritten

Ø 300 - 1.000 mm in 20 mm-Schritten     		 größer auf Anfrage

Standardlängen in 500 und 1.000 mm

Bundbuchsen auf Anfrage

VIERKANTSTANGEN / RECHTECKE / BLÖCKE

 25 - 100 mm in 5 mm-Schritten

 100 - 300 mm in 10 mm-Schritten

Rechteckabmessungen von 30 x 20 mm (Strangguss) bis zu 600 x 500 mm (Kokillenguss)
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN VON STRANGGUSS AUS GUSSEISEN MIT LAMELLEN-
GRAPHIT

DIN EN 16482:2014-09, EN16482:2014 (D)

Werkstoff-
Bezeichnung

Werkstoff-
Nummer

Stangen-
Durchmesser

D mm

Zugfestigkeit 
Rm 

MPa min.

Grundgefüge
(nur informativ)

EN-GJL-150C 5,1102

	 20 	 < 	D 	≤ 	 50
	 50 	 < 	D 	≤ 	 100
	 100 	 < 	D 	≤ 	 200
	 200 	 < 	D 	≤ 	 400

110
100
90
80

ferritisch, 
geglüht

EN-GJL-200C 5,1202

	 20 	 < 	D 	≤ 	 50
	 50 	 < 	D 	≤ 	 100
	 100 	 < 	D 	≤ 	 200
	 200 	 < 	D 	≤ 	 400

155
140
125
115

ferritisch-
perlitisch

EN-GJL-250C 5,1203

	 20 	 < 	D 	≤ 	 50
	 50 	 < 	D 	≤ 	 100
	 100 	 < 	D 	≤ 	 200
	 200 	 < 	D 	≤ 	 400

195
180
165
155

perlitisch-
ferritisch

EN-GJL-300C 5,1308

	 20 	 < 	D 	≤ 	 50
	 50 	 < 	D 	≤ 	 100
	 100 	 < 	D 	≤ 	 200
	 200 	 < 	D 	≤ 	 400

220
205
195
185

überwiegend 
perlitisch

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN VON STRANGGUSS AUS GUSSEISEN MIT KUGELGRAPHIT
DIN EN 16482:2014-09, EN16482:2014 (D)

Werkstoff-
Bezeichnung

Werkstoff-
Nummer

Stangen-
Durchmesser

D mm

0,2 %-
Dehngrenze 

Rp0,2 MPa min.

Zugfestigkeit 
Rm 

MPa min.

Bruch-
dehnung 
A % min.

Grundgefüge

EN-GJS-400-15Ca 5,3126
	 20 	 < 	D 	≤ 	 60
	 60 	 < 	D 	≤ 	 120
	 120 	 < 	D 	≤ 	 400

250
250
240

400
390
370

15
14
11

ferritisch

EN-GJS-400-7Ca 5,3202
	 20 	 < 	D 	≤ 	 60
	 60 	 < 	D 	≤ 	 120
	 120 	 < 	D 	≤ 	 400

250
250
240

400
390
370

7
7

11

ferritisch-
perlitisch

EN-GJS-500-7Ca 5,3203
	 20 	 < 	D 	≤ 	 60
	 60 	 < 	D 	≤ 	 120
	 120 	 < 	D 	≤ 	 400

320
300
290

500
450
420

7
7
5

ferritisch-
perlitisch

EN-GJS-600-3Ca 5,3204
	 20 	 < 	D 	≤ 	 60
	 60 	 < 	D 	≤ 	 120
	 120 	 < 	D 	≤ 	 400

370
360
340

600
600
550

3
2
1

perlitisch-
ferritisch

EN-GJS-700-2Ca 5,3303
	 20 	 < 	D 	≤ 	 60
	 60 	 < 	D 	≤ 	 120
	 120 	 < 	D 	≤ 	 400

420
400
380

700
700
650

2
2
1

überwiegend 
perlitisch

a In Abhängigkeit vom Verfahren können diese Werkstoffe geringe Mengen an freien Carbiden enthalten. 

MINDESTBEARBEITUNGSZUGABEN FÜR GUSSEISEN-STRANGGUSSb

Stangen-
Durchmesser D 

oder Stangenbreite Ba

Gusseisen 
kreisförmige 

Stange

Lamellengraphit 
rechteckige 

Stange

Gusseisen 
kreisförmige 

Stange

Kugelgraphit 
rechteckige 

Stange
	 20 	< 	D 	oder 	B 	≤ 	50 2,0 2,5 3,0 3,5
	 50 	< 	D 	oder 	B 	≤ 	100 3,0 3,5 4,0 4,5
	100 	< 	D 	oder 	B 	≤ 	200 4,0 4,5 5,0 5,5
	200 	< 	D 	oder 	B 	≤ 	300 6,0 6,5 7,0 7,5
	300 	< 	D 	oder 	B 	≤ 	400 7,0 7,5 8,0 8,5
	400 	< 	D 	oder 	B 	≤ 	500 9,0 9,5 10,0 10,5
	500 	< 	D 	oder 	B 	≤ 	650 11,0 11,5s 12,0 12,5
a Bei rechteckigen Gusstücken ist die Breite das längste Maß des Querschnitts. 
b Die Bearbeitungszugabe bezieht sich auf den Radius oder die halbe Breite der Stange.
alle Maße in Millimeter
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