@ 20 - 150 mm in 5 mm-Schritten
@ 150 - 630 mm in 10 mm-Schritten

@ 430 - 650 mm in 10 mm-Schritten
@ 650 - 800 mm in 25 mm-Schritten
@ 650 - 800 mm in 25 mm-Schritten grofler auf Anfrage

Buchsen sind mit den gleichen Aussendurchmessern wie 0.a. Rundstangen lieferbar.
Die Innendurchmesser sind im Bereich von

@ 30 - 300 mm in 10 mm-Schritten

@ 300 - 1.000 mm in 20 mm-Schritten grof3er auf Anfrage

Standardlangen in 500 und 1.000 mm

Bundbuchsen auf Anfrage

A25-100 mm in 5 mm-Schritten
71100 - 300 mm in 10 mm-Schritten

Rechteckabmessungen von 30 x 20 mm (Strangguss) bis zu 600 x 500 mm (Kokillenguss]



mailto:mtt@mtt-tauber.de
http://www.mtt-tauber.de/

Werkstoff-
Bezeichnung

. Stangen- Zugfestigkeit .
Werkstoff Durchmesser R., Grupdgefuge
Nummer . (nur informativ)
D mm MPa min.

ferritisch-

EN-GJL-200C perlitisch

EN-GJL-300C uberwiegend

perlitisch
5 5 Stangen- 0,2 %- Zugfestigkeit Bruch-
B\’e}’:;ﬁt:lf]fn V\’{leurrl](qsr:]c:rf. Durchmesser Dehngrenze R dehnung | Grundgefiige
9 D mm R:0,2 MPa min. MPa min. A % min.
20 <D= 60 250 400 7 ferritisch-
EN-GJS-400-7C® 5,3202 60 <D< 120 250 390 7 erlitisch
120 <D = 400 P

53204

20 <D= 60 370 3
60 <D= 120 360 2
120 <D = 400 340 1

perlitisch-
ferritisch

EN-GJS-600-3C®

a In Abhangigkeit vom Verfahren kénnen diese Werkstoffe geringe Mengen an freien Carbiden enthalten.

Stangen- Gusseisen Lamellengraphit| Gusseisen Kugelgraphit
Durchmesser D kreisformige rechteckige kreisformige rechteckige
oder Stangenbreite B?

| | | |
50<DoderB< 100 30 | 35 | 40 |

|
200<DoderB= 300 60 | 65 | 70 |
| | | |

400<DoderB< 500 90 | 95 |

a Bei rechteckigen Gusstiicken ist die Breite das langste Maf} des Querschnitts.
b Die Bearbeitungszugabe bezieht sich auf den Radius oder die halbe Breite der Stange.
alle Mafe in Millimeter
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